
*WebUp WMS 用於管理倉區、儲位、托架與布疋，透過視覺化介面掌握庫存位置與出入庫流程。

-倉區平面圖：依 Excel 倉區配置呈現通道、Bay、Row 及用途標示。

-儲位立面圖：以 Row × Tier 顯示儲位、水位、容量與占用狀態。

-庫存明細：查詢每個儲位內的托架、疋號、KG、YARD及庫存資料。

-入庫作業：掃描布疋、托架或儲位QR Code，完成定位與入庫。

-備貨作業：依出貨通知、庫存出貨單或逐疋出貨需求自動建議備貨。

-智慧選疋：優先整托出貨，散疋則依堆疊順序與搬運時間減少翻倉。

-庫存移轉：支援整托架DnD 移倉，以及勾選部分布疋轉入其他儲位。

-堆高機任務：產生工作指令單與QR Code，掃描後即可確認或取消任務。

-儲位鎖定：待執行移倉任務會鎖定來源與目標，避免重複操作。

-即時同步：任務完成後同步更新平面圖、立面圖、儲位與庫存明細。

-水位與搜尋：以色彩呈現占用比例，搜尋品號、疋號或批號時自動定位。

-列印與稽核：支援倉區圖、立面圖、明細、備貨單及堆高機指令列印。

-行動化操作：整合3401、3403–3406功能，支援手機掃描、拍照及多語Guide。
 

WMS

















染整廠流程

檢驗站 備料區

RFID 介入點：記錄每一「卷」布的獨立移動軌跡與加工耗損。

成衣廠流程(以「箱號」為核心)

成品入庫 箱號管理與儲位綁定 揀貨→出貨

為核心)

確保每一「箱」成品的流向清晰,支援快速出庫。



RFID 是物理工程，不是  IT 工程。
物理條件不對，讀取率永遠不會準

讀取固定點

天線角度與範圍必須精準

系統必須明確區分「經過」
與「入庫」的算法差異。

建立標準的進出閘門或讀取
站,消除環境干擾。。



AI根據歷史出貨頻率與物料關聯
性，自動建議最佳存放倉位，
縮短未來移動距離。

提前示警產線何時會缺料、需要
補多少，徹底消除「產線等布」
的浪費。

AI綜合考量路線、重量、位置，
即時推算最短且最省力的揀貨
順序

根據訂單急迫度、運輸路線與
車次容量，自動生成最佳出車配
送方案。



AI做的事情很簡單:看大量資料、
找出隱藏規律、給出現場指導。



依賴固定算法

高度穩定的標準化流程。

面對頻繁退補貨、及單插入時，規
則往往崩潰，仍需大量人工介入。

特性

適用場景

紡織業痛點

依賴固定算法 特性

適用場景

紡織業痛點

根據歷史與即時數據動態調整。根據歷史與即時數據動態調整。

高變動、多變數的動態環境。

越用越聰明，能夠適應色號替換、
突發性缺料等複雜變數。



原始資料(Raw Inputs):
入庫/移動/盤點/出貨事件，批號/
色號資料，RFID/ 條碼紀錄

過濾器(Prerequisites):
流程標準化&系統一致化

輸出(Output):
精準的AI預測模型



資料偏差防範
確保底層資料
清洗機制，
防止錯誤歷史
數據誤導預測

(垃圾進，垃圾出)。

例外流程人工介入
AI處理80% 的
常態變數；保留
20% 的非常急單
交由資深主管裁

決。

AI 是輔助非決策者
AI提供最佳選項
與數據佐證，最
終的營運決策權
始終掌握在管理

團隊手中。



硬體層(Factory Floor)
RFID 不間斷產生[事件流]

資訊層(WMS Core)
接收事件,實現所有庫存的[視覺化]

智慧層(AI Engine)
分析資料,執行四大優化指令下傳現場

管理者儀表板
監控全局，處理例外



↑高價值管理

核心人力釋放出貨準時率達標盤點效率躍升補料錯誤率驟降庫存準確率提升

高心釋放
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